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МЕТОДИКА 

ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ 

 

  

 По процедура за избор на изпълнител във връзка с изпълнение на Договор за 

безвъзмездна финансова помощ № BG-RRP-3.004-0140-C02 

 

 

Обект на настоящата процедура е избор на изпълнител за 

Доставка на нишкова ерозийна машина 

1. Предварителна проверка  

 

Преди началото на подробното оценяване на офертите, комисията извършва 

предварителна проверка за комплектността на подадените оферти и съответствието им с 

изискванията, обявени в документацията за участие.  

При предварителната проверка се проверява наличието на всички необходими документи 

за участие, съгласно изискванията към офертите и указания за подготовка на офертата към 

участника в процедурата. При констатиране на липсващи документи или открити 

нередности в тях, съответният участник ще бъде уведомен писмено за това, с поставен 

срок за предоставянето им съгласно изискванията.  

 

2. Критерий за оценка на предложенията: показатели, посочени в методика за оценка  

 

Преди да се пристъпи към техническата оценка на участниците, се проверява дали 

предложените активи покриват минималните технически и функционални параметри, 

посочени в документацията. Ако предложението не покрива всичките от зададените от 

Възложителя параметри, съответният участник не се допуска до по-нататъшна оценка.  

 

 

3. Показатели за оценка и начин на оценяване 

 

Показател - П 

(наименование) 

Относително 

тегло 

Максимално 

възможен 

брой точки 

Символно 

обозначение 

(точките по 

показателя) 

1 2 3 4 

1.Предложена цена – П 1 30% (0,30) 100 Т ц 

2.Допълнителни параметри – П2    70% (0,70) 100 Т д.п. 
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В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 

са посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка 

(до 100%); в колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички 

показатели); в колона № 4 е дадено символното обозначение на точките, които ще получи 

дадена оферта в конкретен показател.  

 

Указания за определяне на оценката по всеки показател: 

 

Показател 1 – „Предложена цена”, с максимален брой точки – 100 и относително 

тегло в комплексната оценка – 0,30.  

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 

точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската 

предложена цена по следната формула: 

                                             С min 

            Т ц  = 100   х    -----------------, където: 

                                             C n  

 „100” е максималните точки по показателя ; 

 „Cmin” е най-ниската предложена цена ; 

 „Cn ”е цената на n-я участник. 

 

Точките по първия показател на n-я участник се получават по следната формула: 

П 1 =  Т ц   х   0,30, където: 

 

 „0,30” е относителното тегло на показателя. 

 

 

 

Показател 2 – “Допълнителни параметри”, с максимален брой точки – 100 и 

относително тегло - 0,70. 

Максималният брой точки получава офертата/те, която/които е с предложени най-

добри условия по отношение на предложените допълнителни параметри. Точките по 

показателя за всяка оферта се изчисляват като сума от точките, посочени в таблица № 2. 
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Таблица № 2 за показател П 2  

Допълнителни параметри Параметри Точки 

1 2 3 

 

1. Наличие на въртяща маса (6-та 

ос) с възможност за интерполация 

по време на обработка, 

произведена от производителя на 

машината. 

 

Наличие на въртяща маса (6-та ос) 

с възможност за интерполация по 

време на обработка, произведена 

от производителя на машината. 

15 точки           

(петнадесет 

точки) 

Предлаганата въртяща маса (6-та 

ос) с възможност за интерполация 

по време на обработка е 

произведена от производител, 

различен от производителя на 

машината 

 

0 точки           

(нула точки) 

 

2. Наличие на серводвигател за 

управление на нивото на 

електролита 

Наличие на серводвигател за 

управление на нивото на 

електролита  

5 точки           

(пет точки) 

Не се предлага серводвигател за 

управление на нивото на 

електролита  

0 точки           

(нула точки) 

3.Всички основни компоненти на 

машината – Задвижвания, 

серводвигатели, ЦПУ, Генератор 

за нишково рязане, въртяща маса 

и извънмашинен софтуер за 

програмиране, да са произведени 

и да носят марката на 

производителя на машината. 

Всички основни компоненти на 

машината – Задвижвания, 

серводвигатели, ЦПУ, Генератор 

за нишково рязане, въртяща маса и 

извънмашинен софтуер за 

програмиране ще са произведени и 

ще носят марката на 

производителя на машината. 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Всички основни компоненти на 

машината – Задвижвания, 

серводвигатели, ЦПУ, Генератор 

за нишково рязане, въртяща маса и 

извънмашинен софтуер за 

програмиране ще са произведени 

от производител, различен от 

производителя на машината 

0 точки           

(нула точки) 

4. Възможност за наклон на 

нишката под ъгъл над 44° 

Наличие на възможност за наклон 

на нишката под ъгъл над 44° 

5 точки           

(пет точки) 

 Липса на възможност за наклон на 

нишката под ъгъл над 44° 

0 точки           

(нула точки) 
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5. Възможност за обработка на 

детайл с маса до 500 kg 

включително 

Наличие на възможност за 

обработка на детайл с маса до 500 

kg включително 

5 точки           

(пет точки) 

 Липса на възможност за обработка 

на детайл с маса до 500 kg 

включително 

0 точки           

(нула точки) 

6. Контролиране на опъването на 

нишката посредством 

информация за стойността на 

въртящите моменти на 2 

серводвигателя, единият от които 

развива, а другият навива 

нишката. 

Наличие на контролиране на 

опъването на нишката посредством 

информация за стойността на 

въртящите моменти на 2 

серводвигателя, единият от които 

развива, а другият навива нишката. 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Липса на контролиране на 

опъването на нишката посредством 

информация за стойността на 

въртящите моменти на 2 

серводвигателя, единият от които 

развива, а другият навива нишката. 

0 точки           

(нула точки) 

7. Възможност на Генератора за 

прецизно рязане, за постигане на 

гладкост 0,1μmRa 

Наличие на възможност на 

Генератора за прецизно рязане, за 

постигане на гладкост 0,1μmRa 

5 точки           

(пет точки) 

 Липса на възможност на 

Генератора за прецизно рязане, за 

постигане на гладкост 0,1μmRa 

0 точки           

(нула точки) 

8. Автоматично вдяване на 

нишката, дори при дебелина на 

материала 200мм 

Наличие на автоматично вдяване 

на нишката, дори при дебелина на 

материала 200мм 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Липса на автоматично вдяване на 

нишката, дори при дебелина на 

материала 200мм 

0 точки           

(нула точки) 

9. Възможност за автоматично 

превдяване, след скъсване на 

нишката, дори при дебелина на 

материала 150мм, без стартов 

отвор. 

Наличие на възможност за 

автоматично превдяване, след 

скъсване на нишката, дори при 

дебелина на материала 150мм, без 

стартов отвор. 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Липса на възможност за 

автоматично превдяване, след 

скъсване на нишката, дори при 

дебелина на материала 150мм, без 

стартов отвор. 

0 точки           

(нула точки) 
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10. Инкремент на двигателите по 

осите X и Y (минимален ход на 

масата): ≤ 0,0001mm 

Наличие на инкремент на 

двигателите по осите X и Y 

(минимален ход на масата):  

≤ 0,0001mm 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Липса на инкремент на 

двигателите по осите X и Y 

(минимален ход на масата):  

≤ 0,0001mm 

0 точки           

(нула точки) 

11. Наличие на линейни енкодери 

по  осите X и Y с инкремент  

≤ 0,01μm 

Наличие на линейни енкодери по  

осите X и Y с инкремент ≤ 0,01μm 

5 точки           

(пет точки) 

 Липса на линейни енкодери по  

осите X и Y с инкремент ≤ 0,01μm 

0 точки           

(нула точки) 

12. Автоматично регулиране на 

мощността на генератора, според 

физическата дебелина на детайла 

Наличие на автоматично 

регулиране на мощността на 

генератора, според физическата 

дебелина на детайла 

10 точки 

(десет 

точки) 

 Липса на автоматично регулиране 

на мощността на генератора, 

според физическата дебелина на 

детайла 

0 точки           

(нула точки) 

Максимално възможни точки по показател   

„Допълнителни параметри” – Т д.п.  

100 точки 

 

 

В колона № 1 са посочени условията, които са водещи при оценката и съответно са 

определени броя на точките за всяко условие. Сумата от точките за най-добрите 

параметри, посочени в колона 2, трябва да е равна на посочените точки - колона 3. 

 

Точките по втория показател на n-я участник се получават по следната формула: 

 

П 2 =  Т д.п.   х   0,70 , където : 

 

 „0,70” е относителното тегло на показателя. 

 

Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на 

офертата по двата показателя, изчислени по формулата:  

 

КО = П 1 + П 2 

 

Офертата, получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място. 


